
DE 24 29 570 Bl is an injection molding machine in which tow pressurp cylinders are 
used to close the mold. One pressure cylinder serves to displace the moveable mold 
plate, a further cylinder to apply the locking pressure. Correspondingly, even during the 
injection molding cycles, two plates are moved jointly as the moveable mold carrier. A 
support element which is adjustable with an alteration of the mold height is not provided. 
The fixing device is only actuated when the piston of the cylinder has completed its 
stroke movement and in addition now the locking pressure is to be applied via the piston. 
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Patentansprflche: 

1. Verriegelungsvorrichtung fur die bewegbare 
Halfte einer DruckgieBform, gekennzeichnet 
durch eine Schaltvorrichtung fur die Verriege- 
lungsvorrichtung, die in der Bewegungsbahn der 
DruckgieBformhalfte zur Betltigung kurz vor deren 
SchlieBstellung angeordnet ist 

2. Verriegelungsvorrichtung nach Anspruch t t 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schaltvorrichtung 
elektrische Kontakte (25, 26) enthalt 

3. Verriegelungsvorrichtung nach Anspruchen 1 
und 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Verriege- 
(ungsetement (9) auf der verschiebbaren Formplatte 
(8) angebracht ist und in die Traverse (4) eingreift 

4. Verriegelungsvorrichtung nach Anspruch t t 
dadurch gekennzeichnet, daB an der verschiebbaren 
Formplatte (8) ein sich durch eine Tragerstutzplatte 
(22) oder ein Druckaggregat (42, 43) erstreckender 
Stab (23, 47) angebracht ist, der an seinem Ende 
einen Anschlag (25, 45) aufweist 

5. Verriegelungsvorrichtung nach Anspruchen 1 
und 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Anschlag 
(25, 45) als Sperring ausgebildet und Idsbar in einer 
von mehreren axialen am Ende des Stabes (23, 47) 
vorgesehenen Umfangsnuten (24,46) befestigt ist 

6. Verriegelungsvorrichtung nach Anspruchen 1 
und 2, dadurch gekennzeichnet daB der elektrische 
Kontakt (26) auf einem Sperring (31) angeordnet ist 
der in einer Nut (30) auf der Traverse (4) vorgesehen 
ist 


Die Erf indung bezieht sich auf eine Verriegelungsvor- 
richtung fur die bewegbare Halfte einer DruckgieBform 
in einer FormguBmaschine, z. B. einer SpritzguBmaschi- 
ne, die eine ortsfeste auf einer feststehenden Formplatte 
angeordnete DruckgieBformhalfte eine bewegbare auf 
einer langs Traversen verschiebbaren Formplatte 
angebrachte DruckgieBformhalfte, einen Druckzylinder 
fur die Verschiebung der bewegbaren Formplatte 
gegenuber der feststehenden Formplatte und einen 
Form-Spannungszylinder zum Anpressen der bewegba- 
ren Formhalfte gegen die feststehende Formhalfte 
aufweist 

Bei FormguBmaschinen ist es bekannt zwei Betriebs- 
zylinder zu verwenden, namlich einen Druckzylinder fur 
die Verschiebung der bewegbaren Formplatte, um die 
GuBform zu offnen und zu schlieBen, und einen 
Form-Spannungszylinder fur das Anpressen der beweg- 
baren Formhalfte gegen die ortsfeste Formhalfte. 

Bei derartigen bekannten FormguBmaschinen wird 
die bewegbare Formplatte mit den Traversen durch ein 
in radialer Richtung nach innen verschiebbares Verrie- 
gelungselement verbunden, wenn der Hub des Kolbens 
tm Druckzylinder beendei ist wobei sich der Nachteil 
ergibt, daB die fOr das Vorwartsbewegen der Verriege- 
lungselemente erforderliche Zeit eine Verminderung 
der Produktionsgeschwindigkeit mit sich bringt 

Demgegenuber ist es die Aufgabe der Erfindung, die 
Verriegelungsvorrichtung derart zu verbessern, daB der 
Zeitverlust durch das Vorschieben der Verriegelungs- 
elemente vermieden und dadurch die Fertigungsge- 
schwindigkeit der Maschine erhoht wird. 

Die Losung dieser Aufgabe ist gekennzeichnet durch 
eine Schaltvorrichtung fflr die Verriegelungsvorrich- 


tung, die in der Bewegungsbahn der DruckgieBform- 
halfte zur Betatigung kurz vor deren SchlieBstellung 
angeordnet ist 

p Diese Ausbildung der Verriegelungsvorrichtung hat 
5 den Vorteil, daB die Verriegelung erfolgt, be vor noch die 
bewegbare Formhalfte mit der ortsfesten Formhalfte in 
Eingriff gebracht ist oder wahrend die bewegbare 
Formplatte noch gegen die ortsfeste Formhalfte bewegt 
wirdj 

to Die Schalter sind vorzugsweise als elektrische 
Kontakte ausgebildet, von denen der eine auf der 
bewegbaren langs der Traverse verschiebbaren Form- 
platte und der zweite auf einer festen mit der Traverse 
verbundenen Formplatte angeordnet ist 

is Vorzugsweise ist das Verriegetungselement auf der 
verschiebbaren Formplatte angebracht und greift in die 
Traverse ein. 

Bei einer anderen bevorzugten Ausfuhrungsform ist 
an der verschiebbaren Formplatte ein sich durch eine 
20 Tragerstutzplatte oder ein Druckaggregat erstreckende 
Stab angebracht der an seinem Ende einen Anschlag 
aufweist- Der Anschlag kann als Sperring ausgebildet 
und Idsbar in einer von mehreren Axialen am Ende des 
Stabes vorgesehenen Umfangsnuten gefestigt sein. Es 
25 empfiehlt sich auch in manchen Fallen, daB der 
elektrische Kontakt auf einem Sperring angeordnet ist 
der in einer Nut auf der Traverse vorgesehen ist 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von 
zeichneiisch dargestellten Ausfuhrungsbeispielen naher 
30 erlautert Es zeigt 

Fig.1 teilweise im Schnitt eine schematische 
Darstellung einer Ausfuhrungsform der Erfindung, 

Fig. 2 eine ahnliche Ansicht wie nach Fig. 1 einer 
anderen Ausfuhrungsform der Erfindung und 
35 F i g. 3 eine schematische Seitenansicht teilweise im 
Schnitt, einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung. 

Die in F i g. 1 schematisch dargestellte SpritzguBma- 
schine enthalt eine ortsfeste DruckgieBformhalfte 1, die 
mit einer ortsfesten Formplatte 2 verbunden ist Diese 
40 ist in einem nicht dargestellten Bett befestigt Die 
Maschine enthalt ferner eine Stutzplatte zwischen den 
Platten 2 und 22 erstreckende Traversen oder 
Querstreben 4. Die linken Enden der Traversen 4 
erstrecken sich gleitbar durch Offnungen der ortsfesten 
45 Platte 22, wahrend die rechten Enden verschiebbar 
durch Offnungen der ortsfesten Formplatte 2 hindurch- 
gehen, um mit Kolben 5 von Form-Spannungszylinder 6 
abschlieBen, die auf der ortsfesten Formplatte 2 
befestigt sind Die linken Half ten der Traversen 4 sind 
50 mit Schraubgewinde oder einer Anzahl von axial 
getrennten Umfangsnuten versehen. Die SpriztguBma- 
schine vnst des weiteren eine bewegbare DruckgieB- 
formhalfte 7 auf, die von einer bewegbaren Formplatte 
_ 8 fur das Zusammenwirken mit der ortsfesten 
f55 GuBformhalfte 1 getragen wird. Die Bewegung der 
verschiebbaren Formplatte 8 wird durch die Traversen 
4 gefuhrt Verriegehingselemente in der Form von 
Stcherungsmuttern 9 mit Splinten, die an ihren inneren 
Oberflachen mit Gewindegangen oder axial getrennten 
60 Umfangsflanken versehen sind, sind fur den Eingriff mit 
den Gewindegangen oder Nuten der Traversen 4 an 
einer Seite der bewegbaren Formplatte 8 angeordnet 
und in radialer Richtung in bezug auf die Langsachsen 
der Traversen 4 verschiebbar. Wenn die Verriegelungs- 
65 elemente mit den Traversen in Eingriff stehen bzw. 
diese umspannen, sind die bewegbare Formplatte 8 und 
die Traversen 4 miteinander verriegelt so daB sie 
gemeinsam bewegt werdenj Auf einem der Form-Span- 
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nungszylinder 6 ist ein Druckzylinder 10 befestigt, 
dessert Kolbenstange 11 mit der verschiebbaren 
Formplatte 8 in Verbindung steht Eine Stange 23, die in 
Richtung der Traversen 4 verschiebbar ist, ist an der 
linken Seite der bewegbaren Formplatte 8 befestigt und 5 
erstreckt sich dutch eine zentrale Offnung der 
Stutzplatte 22. Eine Anzahl von Umfangsnuten 24 ist 
nahe dem auBeren Ende der Stange 23 vorgesehen, 
wobei die Anzahl der Nuten 24 in Obereinstimmung mit 
der Dicke der Formhalften 1 und 7 festgelegt ist Ein io 
Sperring 25 ist in einer der Nuten 24 losbar angeordnet 
Wenn beim Betrieb Druckflussigkeit in die linksseiti- 
ge Kammer des Druckzylinders 10 eingeleitet worden 
ist, verschiebt sich die Formplatte 8 nach rechts. Kurz 
bevor es zum Eingriff des Sperrings 25 und der 15 
Stutzplatte 22 kommt, wird die Menge der in den 
Druckzylinder 10 eingeleiteten Druckflussigkeit ver- T 
mindert, wodurch die Rechts verschiebung der bewegli- 
chen Formplatte 8 verzogert wird Sobald der Sperring 
25 mit der StOtzpIatte 22 in Eingriff kommt, bewegen 20 
sich die Traversen 4 gleichfalls nach rechts. Wenn ein 
Steuersignal fur die SchlieBbewegung der Verriege- 
lungselemente 9 durch elektrische Kontakte 26 oder 
einen nicht dargesteiiten Schalter erzeugt wird — wobei 
diese elektrischen Bauteile derart angeordnet sind, daB 25 
sie in die SchiieBstellung zu dem Zeitpunkt Qbergehen, 
wenn der Sperring 25 gegen die Stutzplatte 22 anliegt — 
werden die Verriegelungselemente 9 mit Hilfe von 
Betatigungsgliedern, die auf das Steuersignal anspre- 
chen, mit den Traversen 4 in Eingriff gebracht, wahrend 30 
diese sich weiterhin nach rechts bewegen, so daB es 
moglich ist, die Verriegelungselemente mit den Traver- 
sen in Eingriff zu bringen, bevor die Hubbewegung des 
Kolbens des Druckzylinders 10 beendet ist. 

In den durch die Formhalften 1 und 7 eingeschlosse- 35 
nen Hohlraum wird in nicht dargestellter Weise 
geschmolzenes Metall oder plastifiziertes Harzmaterial 
unter hohem Druck, im allgemeinen durch die ortsfestp 


Formhaifte, eingespritzt Bei dieser Ausfuhrungsform 
der Erfindung ist es moglich, die Form-Spannungszylin- 40 
der 6 zur gleichen Zeit zu betatigen, zu der die 
bewegliche Formhaifte 7 mit der ortsfesten Formhaifte 
1 zum Eingriff gebracht wird. Wahrend bei einer 
bekannten SpritzguBmaschine, die Traversen und die 
bewegbare Formplatte miteinander verriegelt werden, 45 
nachdem der Kolben des Verstarkungszylinders 10 
vollstandig seine Hubbewegung beendet hat, erfolgt bei 
der vorliegenden Vorrichtung die Verriegelung der 
bewegbaren Formplatte 8 mit den Traversen 4 wahrend 
der Hubbewegung des Kolbens des Verstarkungszylin- 50 
ders 10, so daB die Betriebszeit um eine Zeitspanne 
verkurzt wird, die der Zeit entspricht, die fur die 
Vorwartsbewegung der Verriegelungselemente erfor- 
derlich ist, wodurch die Gesamtbetriebszeit der 
FormguBmaschine verkurzt wird. 55 

Bei einer anderen Ausfuhrungsform der Erfindung, 
die in Fig. 2 gezeigt ist, sind ungefihr in der Mitte der 
Traversen eine Anzahl von Umfangsnuten 30 vorgese- 
hen, deren Zahi durch die Dicke der Formhalften 1 und 7 
bestimmrwini-undndie-Sper™ 

denen jeder zum leichten Montieren und Demontieren 
in zwei Halften geteilt ist 

Die Wirkungsweise dieser Ausfuhrungsform, die eine 
ortsfeste Formplatte 3 aufweist, ist ahnlich derjenigen 
der Ausfuhrungsform nach F i g. 1. Kurze Zeit bevor die 65 


rechte Seite der bewegbaren Formplatte 8 und die 
Sperringe 31 ineinander eingreifen, wird die Menge der 
zugefiihrten DruckflQssigkeit in dem Zylinder 10 
vermindert, wodurch die Bewegung der Formplatte 8 
verzogert wird. In dem Zeitpunkt, in dem die bewegbare 
Formplatte 8 mit dem Sperring 31 in Eingriff kommt, 
werden Kontakte 26 geschlossen, so daB ein Steuersi- 
gnal fur die Vorwartsbewegung der Verriegelungsele- 
mente 9 erzeugt wird, welche die bewegbare Formplat- 
te 8 mit den Traversen 4 verriegeln, wahrend die erstere 
mit geringer Geschwindigkeit bewegt wird Wenn der 
Kolben des Verstarkungszylinders 10 seine Hubbewe- 
gung beendet hat, wird Druckflussigkeit in die linke 
Kammer des Zylinders 6 eingeleitet, wodurch die 
bewegbare Formhaifte gegen die ortsfeste Formhaifte 
unter hohem Druck angepreBt wird. 

Bei einer weiteren Ausfuhrungsform, die in F i g. 3 
dargestelli ist, ist ein Form-Spannungszylinder 43 mit 
einem langeren Hub als der Verstarkungszylinder 10 mit 
den auBeren Enden der Traversen 4 verbunden. Ein 
Hohikolben 42 ist an einer im Inneren des Zylinders 43 
vorgesehenen Hulse 44 befestigt oder biidet zusammen 
mit dieser eine Baueinheit. Ein Druckstab 47 ist an der 
linken Seite der bewegbaren Formplatte 8 befestigt, 
welche langs der Traversen 4 mit Hilfe der Kolbenstan- 
ge 11 des Zylinders 10 hin- und herbewegbar ist, der an 
der Bodenflache des Form-Spannungszylinders 43 
angeordnet ist Das andere Ende des Druckstabes 
erstreckt sich uber die Hulse 44 hinaus und ist mit einer 
Anzahl von axial getrennten Umfangsnuten 46 fur die 
Aufnahme eines Sperrings 45 versehen, der gleichfalls in 
zwei Halften geteilt ist Bei dieser Ausfuhrungsform ist 
das Veriegelungselement 9 an der rechten Seite der 
Hulse 44, verschiebbar in radialer Richtung, angeordnet. 
Wird das Verriegelungselement 9 durch Drehen nach 
innen bewegt, so gelangt eine der Umfangsnuten 41 mit 
dem Druckstab 47 zum Eingriff, wodurch es zur 
V e rr i eg e lung des Kolbens 4 2 kommt, bevor noch de r 


Zylinder 43 betatigt wird^ 

Wahrend des Betriebs wird Druckflussigkeit in die 
linke Kammer des Zylinders 10 eingeleitet, um die 
bewegbare Formplatte 8 und die bewegbare Formhaifte 
7 nach rechts zu bewegen. In einem Zwischenpunkt 
dieser Bewegung greift der Sperring 45 in das 
Hnksseitige Ende der Hulse 44 ein, so daB diese Hulse 44 
zusammen mit dem Kolben 42 nach rechts bewegt wird. 
Wahrend dieser Bewegung wird das Verriegelungsele- 
ment 9 im Inneren mit Hilfe von elektrischen 
Elementen, die voranstehend beschrieben sind, vorwarts 
bewegt, wodurch der Kolben 42 mit dem Druckstab 47 
verriegelt wird. Auf diese Weise wird zu dem Zeitpunkt, 
in dem der Koben des Zylinders 10 seine Hubbewegung 
beendet hat, so daB die bewegbare Formhaifte mit der 
ortsfesten Form 1 in Beriihrung gebracht ist, der Kolben 
42 schon mit dem Druckstab 47 verriegelt sei.i. 
Dementsprechend ist es moglich, die bewegliche 
Formhaifte 7 gegen die ortsfeste Formhaifte 1 unter 
hohem Druck zu der gleichen Zeit oder unmittelbar 
nach dem Ein g riff der beiden Form halften zu hewf> g ^ n 


Mit anderen Worten, es ist keine zusatzliche Zeit fQr die 
Verriegelung der bewegbaren Formplatte mit dem 
Kolben des Form-Spannungszylinders erforderlich, 
wodurch die Gesamtzeit fiir die Bedienung der 
SpritzguBmaschine verkurzt wird. 
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